Abetong spalt-

kassetter for gris

For slaktsvin
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Ldngd (mm)’ Bredd (mm) Ho6jd (mm) Vikt (kg/st)
80 alt. 100 1000 490 80 70

1100 490 80 75

1200 490 80 80

1300 490 80 85

1400 490 80 90

1500 490 80 100

Heidelberg
Mate riq IS Precast Abetong

"Kassetterna tillverkas 15 mm kortare ¢én angiven ldngd.

Ratten till Gndringar férbehdlls. Producerad i december 2024.



Anvisningar

Upplag

F—

60

Toleranser

Langd: +3 mm
Bredd: +3 mm

Hojd: 3 mm
Spaltdppning: +3 mm

Matt for formsdttning

Vid inldggningen behdvs ett litet spel i spaltkassettens
dandar for att dessa inte ska kdrva. Spaltkassettens I&éngd
ar utford med tanke pd detta, varfor formsdttningsmattet
ar lika med kassettens angivna langd.

Montering

Upplagsytorna for kassetterna ska vara helt plana vid
monteringen. Kanten for upptaget bor belédggas med
asfaltspapp eller neopreneband som underlag. P& s&
satt undviks att spaltgolvet blir instabilt under den forsta
anvéndningstiden.

Inldggning
Pressa samman kassetterna med hjdlp av hdvsténg i trd.

Kassetterna mdste ldggas vinkelrdtt i rdnnan. Kontrollera
klackarna, sé att det inte finns grader eller annat emellan.

Heidelberg
Materials
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Slaktsvinspalt med lucka
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Tillatna belastningar

Slaktsvinspalt: 125 kg/djur
Axeltryck: 7,0 kN (700 kg)
Hjultryck: 3,5 kN (350 kg)

Stagning av dndarna

I slutet av inldggningen kan ett glapp eller éverlapp uppstd
mellan betongkant och sista spaltkassetten. Vid dverlapp
kan spaltkassettens klackar justeras genom kapning.

Uppstdr ett glapp finns tvé maojligheter:

« Kila in en passande trdbit mellan betongkant och
spaltkassett.

+ Fyll mellanrummet vid upplaget pé bdgge sidor med
betong.

Precast Abetong

Ratten till dndringar forbehdlls. Producerad i december 2024.



